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Navod k obsluze (pfeklad piivodniho navodu)
Vézeny zékazniku,

mnohokrat dékujeme za dlivéru, kterou jste nam
prokazali pfi ndkupu nového pripravku Trend.

Tento navod byl pripraven pro majitele a uzivatele
Diamantového brousku FastTrack pro bezpecnost pfi
montazi, provozu a Udrzbé. Prosime, prectéte si peclivé
a podrobné informace obsazené v tomto navodu k
obsluze. Pipravek Trend pouzivejte dle tohoto ndvodu a
ziskate tak jeho maximalni Zivotnost a vykon. Dodrzujte
bezpecnost prace.

Pfejeme Vdm mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi
praci s pfipravkem Trend.

POUZITI

Tento pfipravek je ur¢eny ke zlepseni stavu a udrzbé
ostfi nastrojt z tvrdokovu, nastrojové oceli a HSS oceli. Je
vhodny téZ pro ru¢ni dlata a hoblovaci noze.

BEZPECNOST

Duikladné si prosim prostudujte nasledujici pokyny.
Uschovejte tento ndvod k obsluze na vhodném misté.
Prace s dievoobrabécimi pfipravky smi vykonavat pouze
kvalifikované osoby.

Pfi praci prosim pouZzivejte rukavice, ochranné bryle a
ochrannou masku.

Ujistéte se, Ze je nastroj pevné zajistény. Zvolte vhodnou
pozici pfi praci.

Udrzuijte pripravek mimo dosah déti a nekvalifikovanych
osob.

VSechny bfity jsou velice ostré a pfi péci o né musite byt
opatrni, abyste se vyhnuli zranéni.

Nikdy nebruste smérem k ruce nebo télu.

Vzdy pracujte v ¢istém a uklizeném prostredi.

DOPORUCUJEME POUZIT

« Brusny roztok 100 mm, Cistici blok

« Kfizovy Sroubovék PZ

« Rukavice, ochranné bryle, ochrannou masku

POPIS A SEZNAM DiLU

A) Zékladna 1x

B) Gumové nohy 4x

C) Posuv 1x

D) Plastové zaslepky 2x

E) Diamantovy kdmen pro hrubovaci brouseni (hrubost
220, ¢erny) 1x

F) Diamantovy kamen pro finisovaci brouseni (hrubost
450, bily) 1x

G) Cistici blok 1x

H) Upeviiovaci vrut 1x

OBSLUHA

D ILA

Pred kazdym pouzitim zajistéte, aby zékladna i posuv byly
Cisté a namazané. Vénujte zvlastni pozornost kluznému
vedeni, po kterém je posuv vedeny. Tim zajistite plynuly
klouzavy pohyb a snazsi praci.

30° 25°

Obr.3

NASTAVENI

Pred brousenim musi byt zadni ¢ast nastroje (nezkosena
strana) zcela rovnad. Toto je zékladni podminkou pro
dosazeni optimalniho vysledku brouseni.

« Zvolte si Uhel brouseni 25° oznaceny samolepkou.
«Vlyberte si hrubovaci diamantovy kdmen, oznaceny
barevnou destickou:

Cerny = hrubost 220 (nahrubo-pfiprava)

Bily = hrubost 450 (finiSovaci, finaIni)

«Vlozte diamantovy kdmen do drézky v posuvu a poté
zasunte posuv do zékladny.

’0/3/

Obr.4

« Umistéte ostieny nastroj nezkosenou stranou dolt k
zakladné a posurite ho dopiedu, dokud se nedotkne
diamantového kamene.

www.igm.cz
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Obr.5

PRIPEVNENI NA PRACOVNI PLOCHU

Postupuijte podle nasledujicich pokyn(i k trvalému
pfipevnéni posuvu FastTrack na pracovni plochu.

- Vlysurite posuv ze zakladny.

« Umistéte zékladnu na vhodné misto na vasi pracovni
plose.

« Pouzijte upevnovaci vrut a Sroubovak PZ. PfiSroubujte
zakladnu k pracovni plose.

« Hlava vrutu musi byt zarovnané se zakladnou.

« Nasurite posuv zpét na zakladnu.

« Brousek FastTrack je nyni pfipraveny k pouZiti.

Zakladna

Otvror pro
upevnovaci vrut

Obr.6

Zvolte vhodnou pozici pfi praci.

PRIPEVNENI NA DESKU

Postupuijte podle nasledujicich pokyn(i k do¢asnému
pfipevnéni posuvu FastTrack na pracovni plochu pomoci
svéraku.

K vyrobé montazni desky jsou zapottebi nasledujici
materidly:

« Preklizka nebo MDF deska 240x220x18 mm 1x

« Drevéna latka 220x50x50 mm 1x

«Vrut 5x

Deska muze byt jakékoliv velikosti za predpokladu, ze se
viechny gumové nohy dotykaji zékladny.

« Umistéte latku pod predni stranu svéraku.

« Oznacte a vyvrtejte otvory pro vruty pfiblizné 25 mm od
okraje.

« Pfisroubuijte, pfipadné prilepte, latku k desce. Prebytecné
lepidlo settete.

« Po zaschnuti lepidla postupuijte podle vy3e uvedenych
pokyni pro pripevnéni na pracovni plochu.

Deska

Vruty ‘

\ﬂ Lot

Sverak

Obr.7

KONTAKT OSTRI

1. 2, 3.

Obr.8

1. Znézornén Uplny kontakt mezi diamantovym kamenem
a zkosenim nastroje.

2.Znézornén dalsi mozny zplsob kontaktu mezi
diamantovym kamenem a ostfim nastroje (hrot). Jestlize je
kontakt podobny vyse zobrazenym, mizete zacit brousit.
3. Pokud se ostii brouseného nastroje dotykd zkosené
hrany nahote nebo uprostied nebo je pfili§ poskozené,
bude nutné pred samotnym brousenim odebrat velké
mnozstvi materiadlu. Toho Ize doséhnout nejhrubsim
diamantovym kamenem, ale zabere to zna¢né mnozstvi
casu.

Cim vét3i je ostfi a ¢&im vice materidlu bude tfeba obrousit,
tim déle bude brouseni trvat. Pokud je potfeba obrousit
vice materidlu, doporucujeme pouzit kotoucovou brusku.
Néstroj je vhodné brousit pod stejnym nebo lehce mensim
pozadovanym Uhlem napf. 24° pro 25° finisovani.

OSTRENI

« Nyni byste jiz méli mit brousek nastaveny s hrubovacim
diamantovym kamenem. Je to nejhrubsi dodavany
kdmen, ktery odstrani vice materidlu za nejkratsi ¢as.
Brouseni hrubovacim diamantovym kamenem Ize
preskocit v zavislosti na mnozstvi

materidlu, ktery chcete obrousit.

« Ujistéte se, Ze brousek stoji na stabilni rovné plose a
zaujméte vhodnou pracovni pozici.

www.igm.cz
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Obr.9

« Umistéte nastroj, ktery chcete brousit, nezkosenou
stranou k jednomu z ramen brousku. Pfi ostfeni drzte
nastroj pevné a bezpecné.

Obr. 10

+ Mezi posuvem a zékladnou je mala mezera. Mezeru
zmensite posunutim posuvu od nastroje.

« Posouvejte nastroj vpred, dokud se nedotkne
diamantového kamene. Pak jej drzte pevné na svém misté
proti rameni.

« Posunite posuvem smérem k nastroji. VSimnéte si, ze se
posuv mirné zdvihne.

Obr. 11

« Na nastroj mirné tlatte, posouvejte posuv ze strany na
stranu, a pfitom drzte nastroj pevné na svém misté.

Pfi ostteni si davejte pozor, aby posuv nepresahoval okraje
zékladny

Obr. 12

« Pravidelné kontrolujte ostfi nastroje. Kdyz se po celé sifce
zadni nebo spodni strany nastroje zacnou vytvaret otiepy,
znamena to, Ze je vhodna chvile pouzit jemnéjsi kamen.

ODSTRANENI OTREPU

- Odstrante otrepy, které se vytvorily na zadni strané ostfi.
Nastroj opracujete na této strané nékterym z jemnéjsich
brusnych kameni.

Nékdy je k odstranéni otfepl nutné pouzit femen.

« Nyni zvolte dokoncovaci (findlni) diamantovy kdmen a
zopakujte postup brouseni pod uhlem 30°.

MIKRO SEKUNDARNI UKOS

Jestlize u svého nastroje vytvorite mikro sekundarni uhel,
zvysite tim jeho ostrost.

Snizite tim také mnozstvi materialu odebiraného pfi
opétovném brouseni.

Ponechte stejny uhel brouseni i dokoncovaci (finalni)
kamen. Zopakujte brouseni, ale pouze 5 tahy.

Jestlize se vytvorily otfepy, bude je nutné odstranit. K
vytvoreni perfektné ostré hrany pouzijte femen nebo
podobny nastroj.

RADY ATIPY

Pfi pouzivani brousku neni nikdy nutné vyvijet nadmérny
tlak. S diamantovym brusnym kamenem je prace snadna
alehka, presto je material velmi rychle odebiran, zejména
pii pouziti hrubsiho kamene.

Pokud mate potize s viditelnosti Ubéru materidlu, oznacte
ostii nastroje, které chcete brousit, tmavym fixem/
zvyraziiovatem. Ubér materialu tak bude jasné vidét.
Jestlize je nastroj fadné naostteny, nebude pfi dalsim
ostfeni nutné ubirat pfilis mnoho materidlu. Nastroj bruste
Casto tak, aby bylo odebirano minimum materidlu. Je to
vhodnéjsi nez narocné brouseni jednou za dlouhou dobu.
Dosazeni perfektné ostré hrany je téméf nemozné, jestlize
je zadni ¢ast nastroje prohnutd nebo zkroucena. Chcete-li
dosahnout skutecné dobrych vysledkd, vénujte brouseni
nalezity cas a péci.

Po dokonceni prace nastroj skladujte ve vhodnych
podminkach.

PRISLUSENSTVI

Hrubovaci kamen, hrubost 100 (stfibrny) Obj. k.
102-FTS/S/R

Finalni dokoncovaci kdmen, hrubost 600 (¢erveny) Obj. k.

www.igm.cz
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102-FTS/S/FF

Extra jemny finalni dokoncovaci kdmen, hrubost 1000
(zeleny) Obj. k. 102-FTS/S/SFF

Odhrotovaci deska, extra jemny finis, hrubost 1000 Obj. k.
102-FTS/DP/SFF

Brusny roztok 100 ml Obj. k. 102-DWS/LF/100

Chranice hran dlata 12 ks Obj. k. 102-FTS/CEG

NAHRADNI DiLY
Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily Trend.

Polozka | Mnozstvi | Popis Obj. k.

E 1 Diamantovy 102-FTS/S/P
Hrubovaci
brousici
kamen,
hrubost 220

(Cerny)

F 1 Diamantovy 102-FTS/S/F
FinaIni

brousici
kamen,

hrubost

102-DWS/
CB/A

Cistici
blok pro
diamantové

brousky

UDRZBA
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a prislusenstvi
Trend.

Pripravek byl navrzen tak, aby spolehlivé slouzil po
dlouhou dobu s minimalnimi naroky na tdrzbu.

Trvaly a uspokojivy provoz pfipravku zavisi na fadné péci
a pravidelném cisténi.

Cisténi
« Pravidelné ¢istéte mékkym hadrikem.

Mazéni

« Va3 pripravek vyZaduje pravidelné mazani zakladny
a posuvu. Vénuijte pozornost zejména vnéjsimu
rybinovému dilu.

Uskladnéni

« Po dokonceni prace uskladnéte pripravek v obalu.
Pokud je pfipevnén k desce, skladujte ho ve skfini.
« Pokud je pfipevnén na pracovni plose, chrarite ho
krytem proti prachu.

Udrzba diamantovych kament

Diamantové kameny dodané s vasim brouskem jsou
vyrobeny z materialt s nejvyssi moznou kvalitou a
zpravidla nevyzaduji zddnou udrzbu. | tak je vhodné
provadét nasledujici kroky, aby byla zajisténa dlouha
Zivotnost a nejlep$i mozny vysledek brouseni.

- Pouzivejte kameny za sucha nebo s pouzitim oleje nebo
brusného roztoku.

- Po a béhem brouseni diamantovy kdmen ocistéte
Cisticim blokem. Diamant je

obklopen silnou poniklovanou vrstvou, takze jej mizete
omyvat slabym vlaznym (ne horkym)

mydlovym roztokem. Pfed uskladnénim nechte kdmen
dukladné vyschnout.

- Diamantové kameny uchovavejte v ¢istoté a suchu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pouzity material nevyhazujte, ale recyklujte.

V rdmci ochrany Zivotniho prostredi je vhodné obal
likvidovat s tfidénym odpadem. Pripravek a jeho
pfislusenstvi po konci Zivotnosti recyklujte.

ZARUKA

Firma IGM néstroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi dodat
kvalitni a vykonny produkt. Uplatnéni zaruky se

fidi platnymi Obchodnimi podminkami a Zaru¢nimi
podminkami firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.

SK

Navod na obsluhu (preklad povodného navodu)
Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za doveru, ktoru ste ndm
preukazali pri ndkupe nového pripravku Trend. Tento
navod bol pripraveny pre majitelov a uzivatelov
Diamantového brusika FastTrack pre bezpecnost pri
montézi, prevadzke a udrzbe. Prosime, precitajte si
pozorne a podrobne informacie obsiahnuté v tomto
navode na obsluhu. Pripravok Trend pouzivajte
podla tohoto navodu a ziskate tak jeho maximalnu
Zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.
Prajeme Vam mnoho pracovnych a osobnych radosti
pri praci s pripravkom Trend.

POUZITIE

Tento pripravok je urceny k zlepseniu stavu a udrzbe
ostria nastrojov z tvrdokovu, nastrojovej ocele a HSS
ocele. Je tiez vhodny pre ru¢né dlata a hoblovacie
noze.

BEZPECNOST

Doékladne si, prosim, prestudujte nasledujuce
pokyny.

Uschovajte tento ndvod na obsluhu na vhodnom
mieste.

Pracu s drevoobrabacimi pripravkami smu vykonavat
iba kvalifikované osoby.

Pri préci, prosim, pouzivajte rukavice, ochranné
okuliare a ochrannt masku.

www.igm.sk
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Uistite sa, Ze je nastroj pevne zaisteny. Zvolte vhodnu
poziciu pri praci.

Udrzujte pripravok mimo dosahu deti a
nekvalifikovanych oséb.

Vsetky brity su velmi ostré a pri starostlivosti o ne
musite byt opatrny, aby ste sa vyhli zraneniu.

Nikdy nebruste smerom k ruke alebo telu.

Vzdy pracujte v ¢istom a upratanom prostredi.

ODPORUCAEME POUZIT

« Brusny roztok 100 mm, Cistiaci blok

« Krizovy skrutkovac PZ

« Rukavice, ochranné okuliare, ochranni masku

POPIS A ZOZNAM DIELOV

A) Zakladna 1x

B) Gumové nohy 4x

C) Posuv 1x

D) Plastové zaslepky 2x

E) Diamantovy kamern pre hrubkovacie brusenie
(hrubost 220, ¢ierny) 1x

F) Diamantovy kamer pre dokon¢ovacie brusenie
(hrubost 450, biely) 1x

G) Cistiaci blok 1x

H) Upeviovacia skrutka 1x

OBSLUHA
Pred kazdym pouzitim zaistite, aby zakladna aj posuv
boli ¢isté a namazané. Venujte zvlastnu pozornost

klznému vedeniu, po ktorom je posuv vedeny. Tym
zaistite plynuly klzavy pohyb a lahsiu pracu.

30° 25°
Obr.3

NASTAVENIE

Pred brdsenim musi byt zadna ¢ast néstroja
(neskosena strana) Uplne rovna. Toto je zékladnou
podmienkou pre dosiahnutie optimélneho vysledku
brusenia.

« Zvolte si uhol brusenia 25° oznaceny samolepkou.
« Vyberte si hrubkovaci diamantovy kamen,
oznaceny farebnou dostickou:

Cierny = hrubost 220 (nahrubo-priprava)

Biely = hrubost 450 (ukoncovaci, finalny)

«Vlozte diamantovy kamen do drazky v posuve a
potom zasunte posuv do zakladne.

Obr. 4
+ Umiestnite ostreny nastroj neskosenou stranou

dole k zakladni a posurite ho dopredu, kym sa
nedotkne diamantového kamena.

NI

¥

Obr.5

PRIPEVNENIE NA PRACOVNU PLOCHU
Postupujte podla nasledujucich pokynov k trvalému
pripevneniu posuvu FastTrack na pracovnu plochu.
« Vysurite posuv zo zékladne.

» Umiestnite zakladriu na vhodné miesto na vasej
pracovnej ploche.

« Pouzite upevnovaciu skrutku a skrutkovac PZ.
Priskrutkujte zakladnu k pracovnej ploche.

« Hlava skrutky musi byt zarovnana so zakladnou.

« Nasunte posuv spat na zakladnu.

« Brusik FastTrack je teraz pripraveny na pouzitie.

Zakladna

Obr. 6

www.igm.sk
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Zvolte vhodnu poziciu pri praci.

PRIPEVNENIE NA DOSKU

- Vysurite posuv zo zékladne.

« Umiestnite zakladriu na vhodné miesto na vasej
pracovnej ploche.

« Pouzite upevnovaciu skrutku a skrutkovac PZ.
Priskrutkujte zakladru k pracovnej ploche.

« Hlava skrutky musi byt zarovnand so zakladnou.
« Nasunte posuv spat na zakladnu.

« Brusik FastTrack je teraz pripraveny na pouZzitie.

doska

skrutky
. latka

zverak

Obr. 7

KONTAKT OSTRIA

1. 2. 3.

Obr. 8

1. Znézorneny Uplny kontakt medzi diamantovym
kamernom a skosenim nastroja.

2. Znazorneny dalsi mozny spbdsob kontaktu medzi
diamantovym kameriom a ostrim nastroja (hrot).
Ak je kontakt podobny vyssie zobrazenym, mozete
zacat brusit.

3. Ak sa ostrie bruseného néstroja dotyka skosenej
hrany hore alebo uprostred alebo je prilis
poskodené, je potrebné pred samotnym brusenim
odobrat velké mnozstvo materialu. To mozno
dosiahnut najhrubsim diamantovym kamerom, ale
zaberie to zna¢né mnozstvo casu.

Cim véacsie je ostrie a ¢im viac materidlu bude
potrebné obrusit, tym dlhsie bude brusenie trvat.
Ak je potreba obrusit viac materidlu, odporia¢ame
pouzit kotucovou brusku. Nastroj je vhodné brusit
pod rovnakym alebo trochu mensim pozadovanym
uhlom napr. 24° pre 25° finis.

OSTRENIE
- Teraz by ste uz mali mat brusik nastaveny s

hrubkovacim diamantovym kamernom. Je to
najhrubsie dodavany kamen, ktory odstrani viac
materialu za najkratsi cas.

« Brusenie hrubkovacim diamantovym kameriom
mozno preskodit v zavislosti na mnozZstve

materidlu, ktory chcete obrusit.

- Uistite sa, Ze brusik stoji na stabilnej rovnej ploche a
zaujmite vhodnu pracovnu poziciu.

» Umiestnite nastroj, ktory chcete brusit, neskosenou
stranou k jednému z ramien brusky. Pri ostreni drzte
nastroj pevne a bezpecne.

+ Medzi posuvom a zékladrou je mald medzera.
Medzeru zmensite posunutim posuvu od nastroja.

« Posuvajte ndstroj vpred, kym sa nedotkne
diamantového kamena. Potom ho drZte pevne na
svojom mieste proti ramene.

+ Posunte posuvom smerom k ndstroju. Vsimnite si,
Ze sa posuv mierne zdvihne.

« Na nastroj mierne tlacte, posuvajte posuv zo strany
na stranu, a pritom drzte nastroj pevne na svojom
mieste.

« Pri ostreni si davajte pozor, aby posuv nepresahoval
okraje zékladne.

- Pravidelne kontrolujte ostrie nastroja. Ked'sa po
celej sirke zadnej alebo spodnej strany nastroja
zacnu vytvarat otrepy, znamena to, ze je vhodna
chvila pouzit jemnejsi kamen.

ODSTRANENIE OTREPOV

- Odstrante otrepy, ktoré sa vytvorili na zadnej strane
ostria. Nastroj opracujte na tejto strane niektorym

z jemnejsich bridsnych kamenov. Niekedy je na
odstranenie otrepov nutné pouzit remen.

- Teraz vyberte dokoncovaci (findlny) diamantovy
kamen a zopakujte postup brusenia pod uhlom 30°.

MIKRO SEKUNDARNY UKOS

Ak u svojho néstroja vytvorite mikro sekundarny
uhol, zvysite tym jeho ostrost. Znizite tym tiez
mnozstvo materialu odoberaného pri opatovnom
bruseni. Ponechajte rovnaky uhol brusenia aj
dokoncovaci (findlny) kamen. Zopakujte brusenie,
ale iba 5 tahmi. Ak sa vytvorili otrepy, bude ich
treba odstranit. K vytvoreniu perfektne ostrej hrany
pouzite remen alebo podobny nastroj.

RADY ATIPY

Pri pouzivani brusky nie je nikdy nutné vyvijat
nadmerny tlak. S diamantovym brisnym kamenom
je praca lahka a jednoduchéd, napriek tomu je
material velmi rychlo odoberany, najma pri

pouziti hrubsieho kamena. Ak mate problémy s
viditelnostou uberania materialu, oznacte ostrie
nastroja, ktoré chcete brusit, tmavym fixkou/
zvyraznovacom. Uberanie materidlu tak bude jasne
vidiet.

Ak je nastroj riadne naostreny, nebude pri dalSom
ostreni nutné uberat prili$ vela materidlu. Nastroj
bruste tak ¢asto, aby bolo odoberané minimum
materialu. Je to vhodnejsie nez ndro¢né brusenie raz

www.igm.sk
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za dlhu dobu.

Dosiahnutie perfektne ostrej hrany je takmer
nemozné, ak je zadna cast nastroja prehnuta alebo
skratend. Ak chcete dosiahnut skutoc¢ne dobré

vysledky, venujte brdseniu nélezity ¢as a starostlivost.

Po dokonceni prace nastroj skladujte vo vhodnych
podmienkach.

PRISLUSENSTVO

Hrubkovaci kamen, hrubost 100 (strieborny) Obj. k.
102-FTS/S/R

Finalny dokonc¢ovaci kamen, hrubost 600 (Cerveny)
Obj. k. 102-FTS/S/FF

Extra jemny finalny dokoncovaci kamen, hrubost
1000 (zeleny) Obj. k. 102-FTS/S/SFF

Odhrotovacia doska, extra jemny finis, hrubost 1000
Obj. k. 102-FTS/DP/SFF

Brusny roztok 100 ml Obj. k. 102-DWS/LF/100
Chranice hran dlata 12 ks Obj. k. 102-FTS/CEG

NAHRADNE DIELY
Pouzivajte iba origindlne ndhradné diely Trend.

Obj. k.
102-FTS/S/P

Polozka | Mnozstvo

E 1

Popis

Diamantovy
Hrubkovaci
brusiaci
kamen,
hrubost 220
(Cierny)

Diamantovy | 102-FTS/S/F
Finalny
brusiaci
kamen,
hrubost 450

(biely)

Cistiaci

blok pre
diamantové
brusiky

102-DWS/
CB/A

UDRZBA
Pouzivajte iba originalne nahradné diely a
prislusenstvo Trend.

Pripravok bol navrhnuty tak, aby spolahlivo sluzil po
dlhd dobu s minimalnymi narokmi na udrzbu.
Trvald a uspokojiva prevadzka pripravku zavisi na
riadnej starostlivosti a pravidelnom cisteni.

Cistenie
« Pravidelne cistite makkou handri¢kou.

Mazanie

+ Va$ pripravok vyzaduje pravidelné mazanie
zakladne a posuvu. Venujte pozornost hlavne
vonkajsiemu rybinovému dielu.

Uskladnenie

« Po dokonceni prace uskladnite pripravok v obale.
Ak je pripevneny k doske, skladujte ho v skrini.

+ Ak je pripevneny na pracovnej ploche, chrante ho
krytom proti prachu.

Udrzba diamantovych kameiov

Diamantové kamene dodané s bruskou su vyrobené
z materialov s najvy$sou moznou kvalitou a spravidla
nevyzaduju ziadnu udrzbu. Aj tak je vhodné
vykonavat nasledujtce kroky, aby bola zaistena dlha
Zivotnost a najlepsi mozny vysledok brusenia.

- Pouzivajte kamene za sucha alebo s pouzitim oleja
alebo brusneho roztoku.

- Po a pocas brusenia diamantovy kamen ocistite
Cistiacim blokom. Diamant je obklopeny silnou
poniklovanou vrstvou, takze ho mézete umyvat
slabym vlaznym (nie horticim) mydlovym roztokom.
Pred uskladnenim nechajte kamen dékladne
vyschnut.

- Diamantové kamene uchovavajte v istote a suchu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Pouzity materidl nevyhadzujte, ale recyklujte.

V rdmci ochrany Zivotného prostredia je vhodné obal
likvidovat s triedenym odpadom. Pripravok a jeho
prislusenstvo po konci zivotnosti recyklujte.

ZARUKA

Firma IGM nastroje a stroje s. r. 0. sa vzdy snazi dodat
kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie zaruky

sa riadi platnymi Obchodnymi podmienkami a
Zaru¢nymi podmienkami firmy IGM nastroje a stroje
s.r.0.

www.igm.sk
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Kezelési utmutato (az eredeti forditasa)

Tisztelt tgyfellnk,

nagyon szépen kdszonjlk a bennlink vettet hitét,
amelyet az Uj TREND szerszam vasarlasaval is
megmutatott. Ez a kezelési Utmutatd a Fast Track
gyémantélezé tulajdonosanak és hasznaldjanak
van elGkészitve a szereléskor, izemeltetéskor és
karbantartaskor végzett munkalatok biztonsdgossa
tételéért. Kérjuk, olvassa at gondosan és
figyelmesen kiséré dokumentumokban taldlhaté az
lizemeltetéssel kapcsolatos részletes informacidkat.
A maximalis élettartam és teljesitmény érdekében
hasznélja a TREND szerszamot ezen utasitasok
szerint. Tartsa be a biztonsagi el6irasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet
kivanunk Onnek a TREND szerszammal val6
munkavégzés kozben.

HASZNALAT

Ez a felszerelés a keményfémbdl, a gépacélbdl és a
HSS acélbdl késziilt szerszamok élének javitasara és
karbantartasara szolgél. Ugyanugy megfelel a kézi
vésék, mint a gyalukések élezésére is.

BIZTONSAG

Kérjuk, figyelmesen olvassa el e kdvetkezd
utasitasokat.

Tarolja ezt az Utmutatdt a kezelé éltal elérhetd
helyen.

A famegmunkalé szerszamokkal, gépekkel csak
szakképzett dolgoz6 dolgozhat.

Munka kézben, kérjuk, viseljen védékeszty(it,
véddszemiiveget és arcmaszkot.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam jol van
rogzitve. A munkavégzéshez valasszon alkalmas
helyzetet.

Tartsa a felszerelést tavol a gyerekektdl és a nem
szakképzett személyektol.

Minden penge nagyon éles és karbantartas kozben
figyelmesnek kell lenni, hogy ne sériiljon meg.
Sohase élezzen a kéz vagy a test irdnyaba.

Mindig tiszta és kitakaritott kérnyezetben dolgozzon.

A KOVETKEZOKET JAVASOLJUK HASZNALNI
« Csiszol6 oldat, 100 ml, Tisztité tomb

« PZ csillag csavarhuzé

- Védbkeszty(, védészemiiveg, arcmaszk

AZ ALKATRESZEK ISMERTETESE ES LISTAJA
A) Alap 1 db

B) Gumi labak 4 db

C) Csiszolé pad 1 db

D) Mlanyag vakdugdk 2 db

E) Gyémant fen6ké durva csiszolasra (220
szemcseméret, fekete) 1 db

F) Gyémant fen6ko végsé élezésre (450
szemcseméret, fehér) 1 db

G) Tisztité tomb 1 db
H) Rogzité csavar 1 db

KARBANTARTAS
L]
LA
Minden hasznalat elétt ellendrizze, hogy az alap
és a csiszold pad tiszta és meg van kenve. Kilonos
figyelmet forditson a csuszo vezetére, amelyen a

csiszold pad van vezetve. Ezzel tokéletes csuszd
mozgast és konnyebb munkat ér el.

30° 25°
3. abra

BEALLITAS

Elezés elStt a szerszam hatulsé része (a nem ferde
oldal) egész és sértetlen kell, hogy legyen. Ez az
alapveté feltétele annak, hogy az élezés eredménye
optimalis legyen.

« Vélassza ki az 6ntapadd matricaval jelzett 25°
élezési szoget.

- Vélassza ki a kiilonb6z6 szinekkel megjeldlt
gyémant fenékovet:

Fekete = 220 szemcseméret (durvazas, elokészités)
Fehér = 450 szemcseméret (végsé élezés)

« Helyezze a gyémant fenékovet a pad hornydba és a
padot az alapra.

www.igmtools.hu
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4. abra
« Az élezend6 szerszamot helyezze az alapra, a ferde

részével felfelé irdnyban, és tolja elére, amig nem
érintkezik a gyémant fenékével.

U%U?
/

5. abra

ROGZITES A MUNKAFELULETRE

A kovetkezd utasitdsok szerint jarjon el a
FastTrack csiszol6 padjanak tartds rogzitésére a
munkafeliilethez.

- Tolja ki a padot az alapbdl.

« Helyezze az alapot a megfelel6 helyre.

« Haszndlja a rogzitd csavart és a PZ csavarhuzot.
Rogzitse a csavarral az alapot a feliilethez.

- A csavar feje nem allhat ki az alapbdl.

- Tolja vissza a padot.

« A FastTrack csiszol6 el6 van készitve a hasznalatra.

Alap

Furat a r6gzitd csavar
részére

6. abra
A munkavégzéshez valasszon alkalmas helyzetet.

ROGZITES A LEMEZRE

A kovetkezd utasitdsok szerint jarjon el a
FastTrack csiszol6 padjanak tartds rogzitésére a
munkafelllethez szorité segitségével..

A szerel6 lemez elkészitéshez sziiksége lesz:

« Furnér vagy MDF lemez, 240x220x18 mm 1 db
« Fa léc 220x50x50 mm 1 db

5 db csavar

A lemez barmilyen méret lehet, feltéve, hogy az
0sszes gumilab hozzaér az alaphoz.

« Helyezze a lécet a szorit6 ellils6 oldaldra.

« Jelolje meg és furja ki a furatokat 25 mm a szélektél.
- Csavarral vagy esetleg ragasztéval rogzitse a lécet a
lemezhez. A felesleges ragasztot torolje le.

« A ragasztd megszaradasa utan a felsé utasitdsok
szerint rogzitse a munkafelilethez.

Lemez

Csavarok

\e e

Satu
7.abra
ERINTKEZES AZ ELLEL
1. 2. 3.
8. abra

1. A gyémant fenéké és a szerszam ferdesége kozotti
teljes érintkezés bemutatdsa.

2. A gyémant fen6kd és a szerszam éle kozotti

egyéb érintkezési méd bemutatdsa. Ha az érintkezés
hasonlo a fenti illusztracion lathatéval, elkezdheti az
élezést.

3. Ha a fen6ké fent vagy kozépen érintkezik a ferde
oldallal, vagy az él nagyon meg van sériilve, az élezés
elétt nagy mennyiségl anyagot kell leszedni. Ezt a
legdurvébb gyémant fendkével is el lehet végezni,
de sok idé6t fog elvenni.

Minél nagyobb az él és minél tobb anyagot kell
eltavolitani, anndl tovabb fog tartani a mivelet.

Ha nagy mennyiségui anyagot kell eltavolitani,
javasoljuk, hogy ehhez a mlvelethez a tarcsas
csiszologépet haszndlja. A szerszam alkalmas
ugyanolyan vagy egy kicsit kisebb szdg alatti
élezésre, pld. 24°, és 25° a végso élezéshez.

ELEZES

« Most mar be kell, hogy allitva legyen a csiszolé a
durva gyémant fenékével. Ez a legdurvabb fenéké,
amely révid id6 alatt nagy mennyiségti anyagot
tavolit el.

A durva szemcséjli kével vald élezést ki lehet hagyni,
attol figgbéen, hogy mennyi anyagot kell eltavolitani.
« Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszol6 stabil
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sima fellleten van és foglalja el a megfelel
munkahelyzetet.

« Helyezze az élezendd szerszamot a nem ferde
felliletével a csiszol6 egyik vallahoz. Elezés kézben a
szerszamot tartsa szilardan és biztonsagosan.

- A pad és az alap kozott van egy kis hézag.

A hézagot a pad szerszamtol tavolabb valé
elhelyezésével csokkentheti.

- Tolja a szerszdmot elére, amig nem érintkezik a
gyémant fenékével. Majd tartsa erésen.

- Tolja a csiszolé padot a szerszam irdnydba. Vegye
figyelembe, hogy a pad egy kissé felemelkedik.

« A szerszamot enyhén nyomija le, a padot oldalrél
oldalra mozgassa, és ekdzben a szerszamot tartsa a
sajat helyén.

Elezés kdzben ligyeljen arra, hogy a pad ne menjen
tul az alap szélein.

« Rendszeresen ellendrizze a szerszam élét. Amikor
a hatulsé vagy az ellilsé oldal teljes szélességében
sorja keletkezik, ez azt jelenti, hogy ideje a finomabb
szemcséju fendkovet hasznalni.

A SORJA ELTAVOLITASA

- Tavolitsa el a létrejott sorjat, amely az él hatulso
részén jott létre. A szerszamot egy finomabb
szemcséjl fendkdvel élezze meg.

Néha a sorja eltavolitasara szijat is kell hasznalni.
« Most valassza ki a finisel6 fen6kovet és ismételje
meg az élezést 30° szog alatt.

MIKRO MASODLAGOS FERDESEG

Ha a szerszamjan mikro méasodlagos ferdeséget hoz
|étre, ezzel megnoveli az élességét.

Ezzel csokkenti az anyag levélasztasat az ismételt
élezéskor.

Hagyja meg ugyanazt a csiszolasi szoget és a finisel6
kovet. Ismételje meg az élezést, de csak 5 huzassal.
Ha sorja keletkezik, el kellesz tavolitani. A tokéletes él
|étrehozasara hasznaljon szijat vagy egyéb hasonlo
eszkozt.

JAVASLATOK ES TIPPEK

A csiszol6 hasznalatakor sohasem kell tul nagy
nyomast alkalmazni. A gyémant fenékével a munka
egyszer( és konnyd, ennek ellenére az anyag nagyon
gyorsan van levalasztva, kiilondsen a durvébb ké
hasznalatakor.

Ha nehezen latja az anyag eltavolitasat, jelolje

meg az élezni kivant eszkdz szélét sotét jeldldvel /
kiemel6vel. Az anyag levalasztasa igy jol lathato lesz.
Ha a szerszam megfelel6en van megélezve, akkor

a kovetkezé élezéskor nem kell feleslegesen sok
anyagot levalasztani. A szerszamot olyan gyakran
élezze, hogy ne kelljen sok anyagot lecsiszolni. Ez
sokkal megfelel6bb, mint egy igényesebb élezés
hosszu idé utan.

Ha a szerszam hétulsé része gorbe vagy el

van tekeredve, tokéletes éles szélt szinte nem

lehet elérni. Az igazan j6 eredmények elérése
érdekében adja meg az élezésre sziikséges id6t és a

gondossagot.
A munka vége utan a szerszamot megfelel
kortlmények kozott tarolja.

TARTOZEKOK

Durvazo fen6ké, 100 szemcseméret (ezist szinU),
rendelési szam 102-FTS/ S/R

Finisel6 fenékd, 600 szemcseméret (piros szind),
rendelési szam 102-FTS/S/FF

Extra finom szemcsés finiseld fenéké, 1000
szemcseméret (zold), rendelési szam 102-FTS/S/SFF
Sorjazé lemez, extra finom finisel6, 1000
szemcseméret, rendelési szam 102-FTS/DP/SFF
Csiszolo oldat, 100 ml, rendelési szam 102-DWS/
LF/100

Véso élvédok, 12 db, rendelési szam 102-FTS/CEG

CSERE ALKATRESZEK
Kizérdlag csak az eredeti Trend alkatrészeket
haszndlja.

Tétel | Mennyiség | Ismertetés Rend. sz.

E 1 Gyémant 102-FTS/S/P
durvéazé
fen6ks, 220
szemcseméret
(fekete)

F 1 Gyémant 102-FTS/S/F
finiselé
fendks, 450
szemcseméret
(fehér)

G 1 Tisztito tomb 102-DWS/
a gyémant CB/A
csiszolohoz

KARBANTARTAS
Kizardlag csak az eredeti Trend alkatrészeket
haszndlja.

A felszerelés ugy lett megtervezve, hogy
megbizhatéan hosszu ideig szolgaljon, minimalis
karbantartassal.

A termék folyamatos és kielégité mikodése a
megfelel6 gondozastdl és a rendszeres tisztitastol

fugg.

Tisztitas:
« Puha torl6kenddvel rendszeresen tisztitsa.

Kenés

« Az On felszerelés rendszeres kenést igényel, alap
és a csiszol6 pad. Kuilonos figyelmet forditson a
fecskefarku részre.

Tarolas

« A munka utan a felszerelést a csomagolasban
tarolja. Ha lemezhez van rogzitve, akkor tarolja a
szekrényben.

www.igmtools.hu
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- Ha a munkafelllethez van régzitve, akkor takarja le,
védje a portdl.

A gyémant fenékovek karbantartasa

A gyémant fen6kovek a lehetd legmagasabb
mindségli anyagbol vannak elkészitve és altalaban
nem igényelnek karbantartast. Ennek ellenére,

a hosszu élettartam és a leheté legjobb fenési
eredmény érdekében célszer(i a kdvetkezd [épéseket
végrehajtani.

- A koveket hasznalja szdrazon vagy olajjal illetve a
csiszol6 oldattal.

- Fenés kozben és a fenés utan a tisztité tombbel
tisztitsa le a fenékovet. A gyémant vastag nikkelezett
réteggel van korilvéve, igy gyenge (nem forro)
szappanos oldattal moshatjuk. Tarolds el6tt a kévet
alaposan ki kell szaritani.

- A gyémant fen6koveket tiszta és szaraz helyen
tarolja.

KORNYEZETVEDELEM

A haszndlt anyagot ne dobja el, hanem hasznositsa
Ujra.

A kornyezetvédelem keretében a csomagolé
anyagot osztalyozott hulladékkal kell
megsemmisiteni. A felszerelést és a tartozékait az
élettartamuk utan hasznositsa Ujra.

GARANCIA

Az IGM néstroje a stroje s.r.o. véllalat mindig arra
torekszik, hogy minéségi és nagy teljesitményd
terméket szallitson. A jotéllas alkalmazasat az IGM
nastroje a stroje s.r.o. véllalat érvényes Uzleti és
jotallasi feltételei szabalyozzak.

PL

PL Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej
instrukgji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazate$ kupujac
nowy produkt Trend. Niniejsza instrukcja zostata
przygotowana dla wiascicieli i uzytkownikéw
Diamentowej osetki szlifierskiej FastTrack, w ktorej
znajduja sie bardzo wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa.
Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w
instrukcji obstugi oraz w zatagczonych dokumentach.
W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz
przedtuzenia zywotnosci z osetki Trend nalezy
korzysta¢ zgodnie z instrukcjg obstugi oraz
bezwzglednie przestrzegac wszystkich zasad
bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil
podczas pracy z produktami Trend.

ZASTOSOWANIE

Produkt przeznaczony jest do ostrzenia narzedzi,
ktore maja ostrza wykonane z wieglika spiekanego,
stali narzedziowej i HSS. Nadaje sie réwniez do dtut
recznych i nozy strugarskich.

BEZPIECZENSTWO

Przeczytaj uwaznie ponizsze instrukcje.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac w
odpowiednim miejscu.

Prace z produktami do obrébki drewna moga by¢
wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowany
personel.

Podczas pracy nalezy nosic rekawice, okulary i maske
ochronna.

Upewnij sig, ze narzedzie jest dobrze zamocowane.
Podczas pracy wybierz odpowiednia pozycje.
Produkt nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci
oraz nieupowaznionych oséb.

Wszystkie ostrza sa bardzo ostre, dlatego aby

unikna¢ obrazen podczas manipulacji z nimi nalezy
by¢ bardzo ostroznym.

Nigdy nie szlifuj w kierunku dtoni lub w kierunku
ciata.

Zawsze pracuj w czystym i uporzadkowanym
otoczeniu.

ZALECAMY ZASTOSOWAC

- Roztwor scierny 100 mm, Blok czyszczacy

- Srubokret krzyzakowy PZ

- Rekawice robocze, okulary ochronne, maske
ochronng

OPIS | LISTA CZESCI

A) Podstawa 1x

B) Gumowe nézki 4x

C) Woézek 1x

D) Plastikowe zaslepki 2x

E) Kamien diamentowy do zgrubnego szlifowania
(ziarnisto$¢ 220, czarny) 1x

F) Kamier: diamentowy do szlifowania
wykanczajacego (ziarnistos¢ 450, biaty) 1x
G) Blok czyszczacy 1x

H) Wkret mocujacy 1x

OBSLUGA

D ILAA
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Przed kazdym uzyciem upewnij sig, ze podstawa
oraz wézek sg czyste i nasmarowane. Przed uzyciem
nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na szyny, po
ktorych porusza sie wozek. Zapewni to gtadkie
powierzchnie $lizgowe i znacznie utatwi prace.

30° 25°

Rys. 3

USTAWIENIA

Przed szlifowaniem tyt narzedzia (strona bez $ciecia)
musi by¢ catkowicie prosty. Jest to podstawowy
warunek do osiggniecia optymalnego wyniku
szlifowania.

- Wybierz kat szlifowania 25 ° oznaczony naklejka.
- Wybierz diamentowy kamien do szlifowania
zgrubnego, oznaczony kolorowa tabliczka:
Czarny = ziarnisto$¢ 220 (obrébka zgrubna)

Biaty = ziarnistos¢ 450 (wykonczenie)

« Wi6z diamentowy kamien do rowka w wézku, a
nastepnie wsun woézek do podstawy.

O

Rys. 4

« Umies¢ zaostrzone narzedzie strong bez $ciecia
skierowana w dét i docisnij je do woézka, tak aby
dotykato sie diamentowego kamienia.

NI

g

Rys. 5

MONTAZ DO POWIERZCHNI ROBOCZE)J
Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami,

aby trwale przymocowac woézek FastTrack do
powierzchni roboczej.

- Wysun wozek z podstawy.

- Umies¢ podstawe w wygodnym miejscu na
obszarze roboczym.

- Uzyj wkret mocujacy i Srubokret PZ. Przykrec
podstawe do powierzchni roboczej.

- teb wkreta musi by¢ wyréwnany z podstawa.
- Wsun woézek z powrotem do podstawy.

- Osetka FastTrack jest juz gotowa do uzycia.

Podstawa

mocujacy

Rys. 6
Podczas pracy nalezy wybra¢ odpowiednia pozycje.

MONTAZ DO PLYTY

Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby za
pomocg imadta tymczasowo przymocowac wozek
FastTrack do powierzchni roboczej.

Do wykonania ptyty montazowej potrzebne s3
nastepujace materiaty:

- Sklejka lub ptyta MDF 240x220x18 mm 1x

- Listwa drewniana 220x50x50 mm 1x

- Wkret 5x

Ptyta moze mie¢ dowolny rozmiar pod warunkiem,
ze wszystkie gumowe nézki dotykaja podstawy.

- Umies$¢ listwe pod przednig czescig imadta.

- Zaznacz i wywierc otwory na wkrety okoto 25 mm
od krawedzi.

- Przykrec lub przyklej listwe do ptyty. Zetrzyj
nadmiar kleju.

- Po wyschnieciu kleju postepuj zgodnie z
powyzszymi instrukcjami, aby przymocowac do
powierzchni roboczej.

Ptyta

Imadto

Rys.7

www.igmtools.pl
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M

KONTAKT OSTRZA

1. 2. 3.

Rys. 8

1. Pokazuje catkowity kontakt miedzy kamieniem
diamentowym a skosem narzedzia.

2. Przedstawienie innego mozliwego kontaktu
kamienia diamentowego z ostrzem narzedzia
(koricowka). Jesdli Twoje narzedzie jest podobne do
pokazanego powyzej narzedzia, mozesz rozpoczac
szlifowanie.

3. Ostrze szlifowanego narzedzia nie powinno
dotykac $cietej krawedzi osetki na goérze lub

na $rodku ani by¢ zbyt uszkodzone, poniewaz
wymagatoby to usuniecia duzej ilosci materiatu
przed szlifowaniem. Mozesz to zrobi¢ za pomoca
najgrubszego kamienia diamentowego, ale moze to
zajac wiecej czasu.

Im ostrze jest wieksze oraz wymagana jest wieksza
ilos¢ materiatu do szlifowania, tym dtuzej potrwa
szlifowanie. W przypadku, gdzie konieczne jest
szlifowanie wiekszej ilosci materiatu, zalecamy uzycie
wysokowydajnych szlifierek tarczowych. Zaleca sie
szlifowanie narzedzia pod tym samym lub nieco
mniejszym wymaganym katem, np. kat 24°do 25° dla
wykonczenia.

OSTRZENIE

- Teraz osetka powinna by¢ ustawiona z
diamentowym kamieniem do obrdbki zgrubnej. Jest
to kamien o najwiekszej ziarnistosci, ktéry usuwa
najwiecej materiatu w najkrétszym czasie.
Szlifowanie diamentowym kamieniem do obrébki
zgrubnej mozna poming¢ w zaleznosci od ilosci
materiatu, ktéry chcesz usunac.

- Upewnij sig, ze osetka stoi na stabilnej i rbwnej
powierzchni, nastepnie przyjmij odpowiednig
pozycje robocza.

- Umies¢ narzedzie, ktére chcesz szlifowac, ptaska
strong skierowana do jednego ze $cietych ramion
narzedzia. Podczas ostrzenia trzymaj narzedzie
mocno i pewnie.

- Miedzy wézkiem a podstawa jest niewielki luz. Aby
zmniejszy¢ luz, odsun wézek od narzedzia.

- Przesun narzedzie do przodu do momentu, az
dotkniesz diamentowego kamienia, a nastepnie
mocno przytrzymaj je naprzeciw ramienia.

- Popchnij woézek w strone narzedzia. Zwré¢ uwage,
ze wozek lekko sie podnosi.

- Delikatnie naci$nij narzedzie, przesuwajac wozkiem
z boku na bok, jednoczesnie mocno przytrzymujac
narzedzie na swoim miejscu.

Podczas ostrzenia upewnij sig, ze wézek nie
wykracza poza krawedzie podstawy.

- Regularnie sprawdzaj ostrze narzedzia. Kiedy na
catej szerokosci tylnej lub dolnej czedci narzedzia
zaczng sie tworzyc zadziory lub rysy, nalezy uzy¢
kamienia o drobniejszej ziarnistosci.

USUWANIE ZADZIOROW

- Usun zadziory, ktére powstaty z tytu ostrza,
obrabiajac narzedzie jednym z drobniejszych
kamieni szlifierskich.

Czasami konieczne jest uzycie paska, aby usunac
zadziory.

- Teraz wybierz wykonczeniowy (ostateczny) kamien
diamentowy i powt6rz procedure szlifowania pod
katem 30 °.

MICRO WTORNE UKOSOWANIE

Wytworzenie mikro-wtérnego kata u narzedzia

W znacznym stopniu zwigkszy jego ostros¢ oraz
zmniejszy ilos¢ usuwanego materiatu podczas
kolejnego szlifowania.

Pozostaw taki sam kat szlifowania dla kamienia
wykonczeniowego, powtdrz szlifowanie, ale wykonaj
tylko 5 posuwow.

Jesli podczas szlifowania powstaty zadziory, nalezy
je usunac. Uzyj paska lub podobny przyrzad, aby
stworzy¢ idealnie ostra krawedz.

WSKAZOWKI I TIPY

Podczas korzystania z osetki nie nalezy wywiera¢
nadmiernego nacisku.

Praca z diamentowym kamieniem szlifierskim jest
fatwa i lekka, ale nalezy uwaza¢ poniewaz mozna
szybko usunag¢ zbyt duzg ilos¢ materiatu, zwtaszcza
przy uzyciu grubszego kamienia.

Jesli nie widzisz procesu szlifowania, sprobuj
zaznaczyc ostrze narzedzia, ktére chcesz szlifowac,
ciemnym markerem / zakreslaczem. Dzieki temu
zobaczysz, w ktérym miejscu materiat jest usuwany.
Gdy narzedzie jest odpowiednio naostrzone, nie ma
potrzeby usuwania zbyt duzej ilosci materiatu przy
nastepnym ostrzeniu.

Czescie szlifuj narzedzie poniewaz szlifowanie
»mato i czesto” jest korzystniejsze niz mniej czeste
gruntowne i intensywne szlifowanie.

Osiagniecie idealnego ostrza jest prawie niemozliwe,
jesli tyt narzedzia jest wygiety lub skrecony. Aby
uzyskac naprawde dobre wyniki nalezy szlifowac
powoli i bardzo ostroznie.

Po skonczonej pracy przechowuj narzedzie w
odpowiednich warunkach.

AKCESORIA

Kamien do obrébki zgrubnej, ziarnistos¢ 100
(srebrny) Kod 102-FTS/S/R

Kamien wykonczeniowy, ziarnistos¢ 600 (czerwony)
Kod 102-FTS /S /FF

Extra delikatny kamier wykonczeniowy ziarnistos¢
1000 (zielony) Kod 102-FTS /S / SFF

Ptyta do gratowania, bardzo delikatne wykonczenie,
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ziarnistos¢ 1000 Kod 102-FTS / DP / SFF
Roztwér scierny 100 ml Kod 102-DWS / LF / 100
Ochraniacze krawedzi diuta 12 szt. Kod 102-FTS / CEG

CZESCI ZAMIENNE
Uzywaj tylko i wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych Trend.

llos¢ | Opis Kod

102-FTS/S/P

Pozycja

E 1

Kamien do
obrobki
zgrubnej,
ziarnisto$¢ 220
(czarny) 102-FTS
/S/P

F 1 Diam

Diamentowy 102-FTS/S/F
kamien
wykonczeniowy,
Ziarnisto$c 450

(biaty)

Blok czyszczacy
do szlifierek
diamentowych

102-DWS/
CB/A

KONSERWACJA

Produkt zostat zaprojektowany tak, aby stuzyt
uzytkownikowi przez dtugi czas przy minimalnej
wymaganej konserwacgji.

Prawidtowe funkcjonowanie produktu zalezy od
wiasciwej pielegnacji i regularnego czyszczenia.

Czyszczenie
- Produkt nalezy regularnie czysci¢ za pomoca
miekkiej sciereczki.

Smarowanie

- Nalezy regularnie smarowac podstawe oraz wézek.
Zwrd¢ szczegdlng uwage na zewnetrzng czesc
elementu z wczepem.

Przechowywanie

- Po skoriczonej pracy produkt nalezy schowac do
opakowania. Jesli produkt jest przymocowany do
ptyty, przechowuj go w szafce.

- Jesli jest zamontowany do powierzchni roboczej,
zabezpiecz go ptachta przeciwpytowa.

Pielegnacja kamieni diamentowych

Kamienie diamentowe dostarczone wraz z osetka

s3 najwyzszej mozliwej jakosci i generalnie nie
wymagdaja konserwacji. Jednak przestrzeganie
ponizszych rad i wskazéwek zapewni im dtuzsza
zywotnosc i najlepsza wydajnos¢ szlifowania:

- Uzywaj kamieni na sucho lub z olejem lub
roztworem $ciernym.

- Po i podczas szlifowania oczys¢ kamier diamentowy

za pomocg bloku czyszczacego. Diament jest
zabezpieczony grubg niklowana warstwa, dzieki
czemu mozna go umy¢ tagodnym, cieptym (nie
goracym) roztworem z mydta. Przed schowaniem
pozostaw kamien do catkowitego wyschniecia.

- Diamentowe kamienie nalezy przechowywac¢ w
czystym i suchym miejscu.

OCHRONA SRODOWISKA

Nie wyrzucaj zuzytego materiatu, ale poddaj go
recyklingowi.

W celu ochrony srodowiska zaleca sie utylizacje
opakowania wraz z posortowanymi odpadami. Pod
koniec okresu uzytkowania produkt i jego akcesoria
nalezy poddac recyklingowi zgodnie z zasadami
ochrony srodowiska.

GWARANCJA

Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢ produkty o
wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja podlega
obowigzujacym Warunkom Handlowym oraz
Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM narzedzia i
maszyny s.r.o. Zasady Gwarancyjne dostepne s3 na
stronie www.igmtools.pl.

www.igmtools.pl
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